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Product Safety Information

Intended Use:

These Air Reciprocating Saws are designed for cutting wood, composition board, pipe,

conduits and downspouts.

For additional information refer to Air Reciprocating Saw Product Safety Information
Manual Form 16578809.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Stroke Sound Level dB (A) Vibration (m/s?)
Model Length |Strokes Per (ANSI S5.1-1971) (IS0 28927)
in (mm) Pressure |Power (ISO 3744) | Level *K
SRA010A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA010K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = Vibration measurement uncertainty

Operation

Make direct cuts into wood or comparable material as shown in the following illustrations:

1. Hold the saw as shown in Figure 1 with the Saw Guide firmly against the material and the tip
of the Blade above the material. Press the Trigger.

(Figure 1)

2. Raise the handle of the Saw, bringing the tip of the Blade in contact with the material. See

Figure 2.

(Figure 2)
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3. Raise the Saw slowly to an upright position, keeping the Saw Guide firmly against the material.
Guide the Saw in this position along the direction of the cut.

4. When cutting metal from an edge, hold the Saw as shown in Figure 3, keeping the Saw Guide
firmly against the work to prevent vibration of the metal and blade chattering. When making
direct cuts into metal, first chisel or drill a starting hole.

(Figure 3)

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a
properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling discon-
nects. See drawing 16582009 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in a circular
arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 6. Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8.  Safety Air Fuse

4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter 10. Grease - during assembly

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Indicado:

Estas sierras aticas con imi alternativo estan disefiadas para cortar madera,
compuestos, tuberias, conductos y tubos para bajada de aguas pluviales.

Para mas informacion, consulte el formulario 16578809 del Manual de informacion de
seguridad del producto.

Los manuales pueden descargarse desde www.ingersollrandproducts.com

Especificaciones del producto

Carrera Goll . Vibraciéon (m/s?)
pes 1-
L golpe nor Nivel Sonoro dB(A) (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in(mm) | Minuto Presion  [Potencia (SO 3744)| Nivel | *K
SRA010A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K = de error (Vibracion)

Funcionamiento

Haga cortes directos en la madera o material comparable tal como se indica en las siguientes
ilustraciones:

1. Sujete la sierra tal como se muestra en la Figura 1, con la guia de la hoja de sierra presionada
firmemente contra el material y la punta de la hoja sobresaliendo por encima del material.
Apriete el gatillo.

(Figura 1)

2. Levante la empunadura de la sierra, y ponga la punta de la hoja de sierra en contacto con el
material. Vea la Figura 2.

(Figura 2)
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3. Levante lentamente la sierra hasta la posicion vertical, manteniendo la guia de la hoja de
sierra presionada firmemente contra el material. Guie la sierra en esta posicién a lo largo de la
direccion del corte.

4. Cuando corte metal desde un borde, sujete la sierra tal como se indica en la Figura 3, man-
teniendo la guia de la hoja de sierra presionada firmemente contra el material a trabajar para
evitar que vibre el metal y la hoja de la sierra haga ruido. Cuando realice cortes directos en metal,
cincele o taladre primero un orificio de inicio.

(Figura 3)

Instalacion y Lubricacion

Dimensione la linea de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la
entrada de aire de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos bajos de
la tuberia, filtro de aire y depésito del compresor diariamente. Instale una valvula de seguridad
en la manguera de alimentacion de tamafio adecuado junto con un dispositivo antilatigazos,
en caso de usar enchufes rapidos sin corte de aire incorporado, para prevenir golpes de la
manguera si ésta falla o se desconecta el enchufe o acoplamiento rapido. Consulte la dibujo
16582009y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una
flecha circular y se define como h = horas, d = dias y m = meses de uso real.

1. Filtro de aire 6. Tamaio de larosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricante 8.  Fusil de aire de seguridad
4. Vélvula de corte de emergencia 9.  Aceite

5. Didmetro de la manguera 10. Grasa - durante el montaje

Piezas y mantenimiento
Una vez agotada la vida atil de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y
agrupar las piezas en funcion del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo se pueden realizar por un
centro de servicio autorizado.

Remita todas las comunicaciones a la oficina o al distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.
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Consignes de sécurité du Produit

Utilisation Prévue:

Ces scies pneumatiques va-et-vient sont conues pour la dcoupe des bois, panneaux
d’aggl s, tuyaux, conduits et descentes d’eaux pluviales.

Pour en savoir plus, consultez le manuel 16578809 relatif aux informations de sécurité des
scies pneumatiques a va-et-vient.
Les manuels peuvent étre téléchargés sur le site www.ingersollrandproducts.com

Spécifications du Produit

Course |P g Niveau Sonore dB (A) Vibration (m/s?)
Modele par (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) | minute. Pression Puissance (ISO 3744)| Niveau *K
SRAO0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA010K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = incertitude de mesure (Vibration)

Fonctionnement
Effectuer des coupes directes dans le bois ou dans des matériaux similaires comme indiqué dans
les illustrations suivantes:

1. Tenir la scie comme indiqué a la Figure 1, le guide de sciage étant fermement plaqué contre le
matériau et la pointe de la lame étant au-dessus du matériau. Appuyer sur la gachette.

(Figure 1)

2. Soulever la poignée de la scie et amener la pointe de la lame en contact avec le matériau. Voir
Figure 2.

(Figure 2)
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3. Soulever lentement la scie jusqu’a la position verticale, en maintenant le guide de sciage
fermement plaqué contre le matériau. Guider la scie dans cette position en suivant la direction
de la coupe.

4. Pour la coupe d’'un métal a partir d'une aréte, tenir la scie comme indiqué a la Figure 3 et
maintenir le guide de sciage fermement appliqué contre la piece pour éviter les vibrations du
métal et le broutement de la lame. Pour effectuer une coupe directe dans du métal, réaliser tout
d'abord un trou de départ avec un burin ou un foret.

(Figure 3)

Installation et Lubrification

Réglez I'alimentation en air de fagon a obtenir une pression de fonctionnement maximale
(PMAX) de l'outil au niveau de I'entrée. Drainez quotidiennement le condensat des vannes
situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un
raccordement de sGreté pneumatique de taille appropriée en amont du tuyau et utilisez un dis-
positif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans coupure interne, afin dempécher
les tuyaux de fouetter si I'un d’eux se décroche ou si le raccord se détache. Reportez-vous au
schéma 16582009 et au tableau de la page 2. La fréquence de maintenance est indiquée sous la
forme d'une fleche circulaire et exprimée en heures (h), jours (j) et mois (m). Les éléments sont
identifiés comme suit :

1. Filtre a air 6. Taille du filetage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccordement de streté pneumatique
4. Vanne d'arrét d'urgence 9. Huile

5. Diametre du tuyau 10. Graisse - pour 'assemblage

Piéces et entretien
Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les pieces
et de trier ces derniéres par matériau de maniére a pouvoir les recycler.

Ce manuel a été initialement rédigé en anglais.
Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.

Transmettez toutes vos communications au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus
proche.
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Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Destinazione d’uso:

Utilizzo: queste seghe alternative pneumatiche sono progettate per tagliare legno, multi-
strato, condutture e tubature.

Per ulteriori infor ioni, c Itare il modulo 16578809 del Manuale informazioni sulla
sicurezza del prodotto relativo alle seghe alternative pneumatiche.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.ingersollrandproducts.com

Specifiche prodotto
Lunghezza Livello acustico dB (A) Vibrazioni (m/s?)
Modello | dellacorsa| Corse (ANSI $5.1-1971) (IS0 28927)
in (mm) al Pressione |Potenza (1ISO 3744)| Livello *K
SRA010A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K =incertezza misurazione (Vibrazioni)

Operazione

Praticare tagli diretti nel legno o materiali simili, come indicato nelle seguenti illustrazioni:

1. Mantenere la sega come indicato in figura 1, con la sua guida saldamente appoggiata sul
materiale da tagliare e la punta della lama sollevata sul materiale. Premere il grilletto.

(Figura 1)

2. Sollevare Iimpugnatura della sega, portando la punta della lama a contatto con il materiale.
Consultare la figura 2.

(Figura 2)
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3. Sollevare lentamente la sega fino a portarla in posizione verticale, mantenendo la sua guida
saldamente appoggiata sul materiale. Guidare la sega, tenuta in tale posizione, lungo la direzi-
one del taglio.

4. Nel tagliare del metallo, a partire da un bordo, mantenere la sega come indicato in figura

3, mantenendo la sua guida saldamente a contatto con la superficie di lavoro, onde evitare la
vibrazione del metallo e della lama. Nel praticare tagli diretti nel metallo, praticare prima un foro
di partenza con un trapano od uno scalpello.

(Figura 3)

Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell’aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno 16582009 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata
da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo. Compo-
nenti:

Dimensione della filettatura

Accoppiamento

Fusibile di sicurezza

Olio

0. Ingrassaggio - durante il montaggio

Filtro aria

Regolatore

Lubrificatore

Valvola di arresto di emergenza
Diametro tubo flessibile

nhwN =
S YeNO

Ricambi e manutenzione
Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

La lingua originale di questo manuale & l'inglese.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al piu vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 16581993_ed2



Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:

Diese Druckluft-Sbelsge wurde zum Schneiden von Holz, Setzbrettern, Leitungen, Durchf-
hrungen und Ablaufrohren entwickelt.

Fiir zusétzliche Informationen siehe das Formblatt 16578809 im Handbuch Produktsicher-
heitsinformationen, Druckluft-Sabelsage.
Handbiicher kénnen unter www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

bl Hiibe Gerduschpege dB (A) Schwmg:mgs
Modell | Hublange (ANSI $5.1-1971) (m/s?)

© pro (1SO 28927)

in (mm) Minute | bk [Stromzufuhr (ISO 3744)| spegel|  *K

SRAO10A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 108 | 33

SRAOT0K2 | 5/8(16) 1600 86.0 99.0 108 | 33

* K =messunsicherheit (Schwingungs)

Betrieb

Einschnitte in Holz oder vergleichbares Material sind wie folgt vorzunehmen:

1. Die Sége wie in Abbildung 1 halten: die Sagenfiihrung liegt fest am Werkstiick an, und die
Spitze des Sdgeblatts beriihrt das Werkstiick nicht. Den Driicker betétigen.

(Abbildung 1)

2. Den Griff der Sdge anheben und so die Spitze des Sdgeblattes mit dem Werkstiick in
Berlihrung bringen. Siehe Abbildung 2.

(Abbildung 2)
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3. Die Sdge langsam in vertikale Stellung bringen und dabei die Sdgenfiihrung weiter fest gegen
das Werkstiick halten. Die Sage in dieser Stellung in die Richtung des Einschnitts fiihren.

4. Beim Schneiden von Metall von einer Kante aus die Sége wie in Abbildung 3 halten: die Sagen-
fiihrung liegt fest am Werksttick an, um Schwingung und Flattern des Ségeblatts zu vermeiden.
Bei direkten Einschnitten in Metall ist zuerst ein Loch fiir den Anfang zu bohren oder zu mei3eln.

(Abbildung 3)

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemal des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe Zeichnung 16582009 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und
m=Monaten der tatsachlichen Verwendung.

1. Luftfilter 6. GewindegroBe

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmierbiichse 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Notabsperrventil 9. Olen

5. Schlauchdurchmesser 10. Fetten - bei der Montage

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materi-
alarten getrennt der Wiederverwertung zuzufthren..

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste Ingersoll Rand Niederlassung oder den autor-
isierten Fachhandel.

DE-2 16581993_ed2



Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Dezep he pendel. zijn bedoeld voor het zagen van hout, multiplex, leidin-

gen, buizen en afvoerpijpen.

Raadpleeg formulier 16578809 in de productveiligheidshandleiding van de p ische
del voor llende informatie.

p
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

Productspecificaties

v | Sosente | Siesen | o T o)
in (mm) min. Druk Vermogen (ISO 3744) |Niveau| *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

Bediening

Maak rechte sneden in hout of vergelijkbare materialen zoals weergegeven in de volgende
afbeeldingen:

1. Houd de zaag als afgebeeld in Afbeelding 1 met de Geleider voor de Zaag stevig tegen het
materiaal en de top van het Zaagblad boven het materiaal. Druk de Trekker in.

(Afbeelding 1)

2. Breng de hendel van de Zaagmachine zover omhoog dat de top van het Zaagblad contact
maakt met het materiaal. Zie Afbeelding 2.

(Afbeelding 2)
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3. Breng de Zaagmachine langzaam in een rechtstaande stand en houd de Geleider van de
Zaag stevig tegen het materiaal. Geleid de Zaagmachine in deze stand in de richting van de
zaagsnede.

4. Wanneer het materiaal van de kant af wordt gezaagd, de Zaagmachine vasthouden als in
Afbeelding 3 weergegeven, de Geleider voor de Zaag stevig tegen het werk houden om trilling
van het metaal en ratelen van het zaagblad te voorkomen. Wanneer rechte sneden in metaal
worden gemaakt eerst met een beitel of boor een aanzetgat maken.

(Afbeelding 3)

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk (Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet

de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij
lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op
elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren

als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16582009 en tabel op pagina 2. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en
m=maanden reéel gebruik.

1. Luchtfilter 6.  Soortvan schroefdraad

2. Regelaar 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8.  Beveiliging

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter 10. Smeervet - tijdens montage

Onderdelen en onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedsc-
hap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij
gerecycled kunnen worden.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecen-
trum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.

NL-2 16581993_ed2



Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Disse trykluftstiksave er beregnet til at skaere i trae, traefiberplader, ror, rerledninger og
nedlgbsror.

For yderllgere oplysnmger henvises der til formular 16578809 i vejledningen med
produktsik f ion til de trykluftdrevne frem- og tilbagegaende save.
Vejledningerne kan hentes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Produkt Specifikationer

Slaglengde Slag Lydniveau dB (A) Vibrations (m/s?)
Model g (ANSI $5.1-1971) (IS0 28927)
in (mm) pr.min- Tryk  [Effekt (ISO 3744) Niveau| *K
SRAO10A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 108 33
SRAOTOK2 | 5/8(16) 1600 86.0 99.0 108 33

* K = maleusikkerhed (Vibrations)

Betjening
Direkte savning i trae og lignende materialer foretages som beskrevet herunder:

1. Saven holdes som vist i figur 1, s& styret presses mod materialet og spidsen af klingen er lige
over materialet. Der trykkes pa aftreekkeren.

(Figur 1)
2. Saven lgftes i hdndtaget, sa spidsen af klingen bergrer materialet. Se figur 2.

(Figur 2)
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3. Saven lgftes langsomt op til vandret stilling, idet styret hele tiden presses mod materialet.
Saven fores langs med snitretningen i denne stilling.

4.Ved savning fra kanten af et metalemne, skal saven holdes som vist i figur 3, s styret presses
fast mod arbejdsemnet for at forhindre det i at vibrere og derved fa klingen til at splintre. Ved
direkte savning i metal, skal der farst mejsles eller bores et starthul.

(Figur 3)

Installation og Smgring

Serg for at |ufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tom dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes, luftfil-
terets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse

i opadgaende slange og brug en antipiskeanordning tvaers over enhver slangekobling uden
intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling adskilles.
Se tegning 16582009 og tabel pé side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og
defineres som t=timer, d=dage og m=mdaneder for reel brug:

1. Luftfilter 6.  Gevindstorrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhedstryksikring
4. Nedafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter 10. Fedt-under samlingen

Reservedele og vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, s& de kan genbruges.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse ma kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéndning:

Dessa tryckluftsdrivna sticksagar ar utformade att saga i tré, spanskivor, ror, ledningar och
héngréannor.

For mer information se Luftdriva sticksagars produktsakerh f Form
16578809.
Manualerna kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com
Produktspecifikationer
. Slag Ljudstyrkeniva dB (A) Vibrations (m/s?)
Moden | St2gténgd per (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) minut Tryck Effekt (1ISO 3744)| Niva *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = matosakerhet (Vibrations)

Drift

Saga direkt i tré eller jamforligt material enligt nedanstaende bilder:

1. Hall sdgen enligt bild 1 med anslaget stadigt mot underlaget och med klingans spets ovanfér
materialet. Tryck p& avtryckaren.

(Bild 1)
2. Hoj sdgens handtag, sa att klingans spets kommer i kontakt med materialet. Se bild 2.

(Bild 2)
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3. Hoj langsamt sagen till uppratt ldge, och héll samtidigt anslaget stadigt mot underlaget. Styr
sagen i detta lage langs med sagriktningen.
4. D& metall sagas fran en kant, skall sagen héllas enligt bild 3, samtidigt som sagen hélles stadigt

mot underlaget for att hindra underlaget fran att vibrera och klingan fran att skaka. Da direkt
sagning gors i metall skall man forst mejsla eller borra ett hal att starta i.

(Bild 3)

Installation och Smérjning

Dimensionera luftledningen for att sékerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstrom
frén slangen och anvand en anti-ryckenhet dver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sonder eller koppling lossar.
Seillustrationen 16582009 och tabellen pa sidan 2. Underhéllsintervallen visas i runda pilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid:

1. Luftfilter 6. Gangdimension

2. Regulator 7.  Koppling

3. Smorjare 8.  Sékerhetsventil

4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter 10. Fett-under montering

Delar och Underhall

Da verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Det ursprungliga spraket for den har handboken &r engelska.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till ndrmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
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Produktspesifikasjoner
Tiltenkt bruk:

ledni

Trykkluft-stikksagene er designet til a skjeere tre, komposittre, ror, gsrer og F
sror.
For ytterligere infor jon henvises det til produktsikkerhetsinf j i trykkluft-
tikk handboksskj 16578809.
Handbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com
Produktspesifikasjoner
Slag Lydniva dB (A) Vibrasjons (m/s?)
Moden | S129tengde per (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) minutt Trykk |[Styrke (ISO 3744)| Niva *K
SRAO10A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = maleusikkerhet (Vibrasjons)

Bruk

Lag kutt i tre eller lignende materiale som vist pa de felgende tegningene:

1. Hold sagen som vist pa tegning 1 med sagstyringen mot materialet og tuppen pa sagbladet
over materialet. Trykk inn avtrekkeren.

(Tegning 1)

2. Loft handtaket pa sagen slik at tuppen pa sagbladet kommer i kontakt med materialet. Se
tegning 2.

(Tegning 2)
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3. Loft sagen forsiktig til en oppreist stilling mens sagbladet trykkes ned mot materialet. Styr
sagen i denne stillingen langs retningen pa kuttet.

4. Nar metall kuttes fra kanten, hold sagen som vist i tegning 3 mens den trykkes ned mot mate-
rialet for a redusere vibrasjon i metallet og sagbladet. Nar man lager kutt direkte i metaller bruk,
en meisel eller drill til & lage et hull forst.

(Tegning 3)

Installasjon og Smgring

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktgysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og kom-
pressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet over
slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil eller
utilsiktet frakobling. Se tegning 16582009 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises i den
sirkulzere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter identifiseres
som:

1. Luftfilter 6. Gjengedimensjon

2. Regulator 7.  Kobling

3. Smereapparat 8.  Slangebruddsventil

4. Nedstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter 10. Smerefett - under montering

Deler og Vedlikehold

Nér verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.

Originalspréket for denne handboken er engelsk.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet
Kéyttotarkoitus:

P

Néma | il

KAl leiden katlh

¢l on F
lisuuden lomakkeessa 16578809.

Ohjeet voi ladata osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

u puun, levyn, putkien, johteiden ja

liiketta kdyttavien sahojen tuoteturval-

Tuotteen Tekniset Tiedot

Iskun Iskuja Melutaso dB (A) Vérina (m/s?)

Malli pituus inuuti (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) ssa Paine | Teho (ISO 3744) | Taso *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = mittauksen epavarmuus (Varina)

Kaytto

Suorita suorien leikkausten sahaaminen puuhun tai vastaavaan materiaaliin kuten seuraavissa

kuvissa on opastettu:

1. Pidd sahaa kéadessasi niinkuin kuvassa 1 on opastettu. Pida sahan ohjain tukevasti vasten
sahattavaa materiaalia ja terdn paa sahattavan materiaalin yldpuolella. Paina liipaisinta.

(Kuva 1)

2. Nosta sahan kddensijaa siten, ettd terdn paa saa vahitellen kosketuksen sahattavan materiaalin

kanssa. Katso kuvaa 2.

(Kuva 2)

16581993_ed2
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3. Nosta saha hitaasti kokonaan pystysuoraan asentoon. Pidd samalla sahan ohjain tukevasti
sahattavaa materiaalia vasten. Ohjaa sahaa tdssa asennossa pitkin sahattavaa linjaa.

4. Kun sahaat metallia pois sérméstd, pida sahaa kuvan 3, osoittamassa asennossa. Pida sahan
ohjain edelleen tukevasti sahattavaa materiaalia vasten, jotta voisit estda ylimaaréisen varinan
syntymisen ja estdisit teran kirskumisen. Kun haluat tehda suoria leikkauksia metallisiin materi-
aaleihin, tee aluksi aloitusreika taltan tai poran avulla.

(Kuva 3)

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun tuloauko-
ssa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileista putkiston alakohdasta/-kohdista, ilman-
suodattimesta ja kompressorin séiliostd paivittain. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun
ylasuuntaan ja kdyta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole siséista sulkua,
ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso sivun 2 piirros 16582009
ja taulukko. Huoltovéli osoitetaan ympyranuolella ja maaritetaan todellisina kayttétunteina (h),
-paivina (d) ja -kuukausina (m):

1. llmansuodatin 6.  Kierteen koko

2. Saadin 7.  Liitanta

3. Voitelulaite 8.  llmavaroke

4. Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija 10. Rasvaus - kokoamisen yhteydessa

Varaosat ja Huolto

Kun tédman tyokalun kdyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelyd kierratysta varten.

Taman ohjekirjan alkuperaiskieli on englanti.

Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao prevista:

Estas serras | aticas de i to alternado foram concebidas para cortar madeira,
aglomerados de madeira, tubos, condutas e algerozes.

Ihad I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto da serra pneumatica de movimento alternado, com a referéncia
16578809.

Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Especificages do Produto

Comprimen Nivel de ruido dB (A) Vibragoes (m/s?)
Modelo |todoCurso| Cursos (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
por min.
in (mm) Pressao |Poténcia (1ISO 3744) Nivel *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* Incerteza de medida K (Vibragoes) K

Operagao
Faca cortes directos na madeira ou material comparavel como mostrado nas seguintes ilus-
tragoes:

1. Segure a serra como mostrado na Figura 1 com o Guia da Serra firmemente contra o material e
a ponta da Lamina sobre o material. Aperte o Gatilho.

(Figura 1)
2. Erga o punho da Serra, trazendo a ponta da Lamina em contacto com o material. Ver Figura 2.

(Figura 2)
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3. Erga a Serra lentamente para uma posicao vertical, mantendo o Guia da Serra firmemente
contra o material. Conduza a Serra nesta posi¢do ao longo da direcgdo do corte.

4. Quando cortar metal por uma das extremidades, segure a Serra como mostrado na Figura 3,
mantenha o Guia da Serra firmemente contra o local a ser trabalhado para evitar vibragao do
metal e trepidagéo da lamina. Quando fizer cortes directamente no metal, primeiro cinzele ou
perfure um furo inicial.

(Figura 3)

Instalagao e Lubrificagdo

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servigo
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatorio do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranga de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragao e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que ndo estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a uniao se desligar. Consulte o desenho
16582009 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencao é indicada por uma seta circular e
definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizagao real:

1. Filtro de ar 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Uniado

3. Lubrificador 8.  Fusivel de ar de seguranca

4. Vélvula de interrupcao de emergéncia 9. Oleo

5. Didmetro da mangueira 10. Massa lubrificante - durante a montagem

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de As-
sisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpoyopisg ac@daleiag mpoiovrog

Mpoopi{opevn xprion:

Avuta ta maMivépopikd mpiévia aépog £xouv axediactei yia Komn {UAou, oUvBsTWY cavidwv,
A /, AYWYQV Kat u§poppow

Na mepiocotepeg mAinpogopieg avatpé€te oto ‘Evrumo 16578809 tou Eyxeipidiov
MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoiovrog yia MaAvdpopika Mpidvia Aépog.

AR gyxelptdiwv pmopei va yivel amoé tnv nAektpovikn Sievbuvon
www.ingersollrandproducts.com

Npodiaypagéc mpoidvtog

i Mnkog A““?Po Hyxntikr cta6pn dB (A) KP'::;:};GW
Mz::)ﬂ S1adpopic ::: (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) Aento Nigon |loxug (1SO 3744) | ZtaBun *K

SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K = apePaidtnta pétpnong (kpadaopwy)

A&roupyia

ExteNéoTe TV Kommr kateuBeiav mdvw 6To EUAO 1) TaPAHOLO UNIKO, OTIWG PaiveTal OTIC TApaKATw
EIKOVEC:

1. KpatrioTe 1o p1ovi O1iwg @aivetat 0To oxripa 1 tomoBetwvtag otabepd Tov 0dnyd Tou
TIPLoVIoU KOVTPA 6TO LAIKO Kal TO AKpo TNG Aemidag mavw amd 1o bAiko. MatroTe T okavodAn.

(Exfua 1)
2. InKWOoTe TN Aafr} TOU TTPLOVIOY PEPVOVTAG TO AKPO TNG AeTTiSag O Emar| He To UMIKO. BAéme
oxfipa 2.

(Exfua2)
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3. INKWOTE TO TIPIOVL apyd o€ 6pBia BEon, KpatwvTag oTabepd Tov 08nyo Tou TPLoVIoU KOVTPA
07O LAIKO. METAKIVAOTE TO TIPLdVI 0Tn B€0N auTr KAtd HRKOG TNG KATeLBuvoNg TG KOTTHG.

4. Katd v Komm PeTaAou amd éva Akpo, KPATAOTE TO TTPIOVL OTIWE PAiVETAL OTO OXAMA 3,
TomoBeTwvTag 0TaBEPd TOV 08NYO TOU TIPIOVIOU KOVTPA OTO TEUAXIO EPYATiag yla TV amopuyn
S6vnong Tou HeTdANou kat Tahdvtwong TG Aemidag. Katd v ektéAeon Komwv kateuBeiav mévw
o€ PETAaNO, apXIKA AaEeVOTE TO TEPAXIO £pYaTiag I avoi&Te pia omr e éva TPUTTAvL.

(Eikova 3)

Eykataotaon kai Aimavon

MPOoCapUAOOTE TO HEYEDOG TNG YPAUMIG TTAPOXIG aéPa yia T S1lac@ANon TG péylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) oty gicodo Ttou epyaleiou. AmooTpayyileTe KABONUEPIVA TO GUUMUKVWUA
an6 ™ BaABida(eg) oTo XapnAo onueio(a) TNG CwARvVwong, To GiATPo aépa Kat Tn Sefapevn
oupmeoTr. EykataotroTe pia BarBida aépa ac@aleiag avavn Tou EVKAPUTTOU CWARVA Kal
XPNOIHOTIONOTE Hia GUOKEUN TTPooTaGiag og omoladrmote 6ULELEN EUKAUMTOU CWANRVA XWPIG
E£0WTEPIKT SIAKOTIF TTAPOXIG YIa TNV ATTOQPUYH TIVAYHATOE TOU EUKAUITTOU CWANVA OF TIEPITTTWON
aoToyiag Tou cwAva iy amocuvdeong tng oL{euEng. BAéme To oxéSio 16582009 Kal Tov Tivaka
01N 0ehida 2. H ouxvdtnta cuvtipnong epgavietal pe KUKAIKO BENOG Kal opiletal wg h=wpeg,
d=nuépeG Kal M=pAVEC TTPAYUATIKAG XPRONG:

1. ®iktpo aépa 6.  MéyeBog omelpwpaTtog

2. PuBuiotrg 7. X0Ceuén

3. Aimavtig 8.  BalBida aépa acpaleiag

4. BaMBiSa S1aKOTTNG EKTAKTNG 9. Aa&dt

5. AIGPETPOC EVKAUTTOU CWARVA 10. Tpacdplopa - KaTd TN CUVOPHOAOGYNON

E€aptiipata Kat Zuvtiipnon

Otav n mpoBAenémevn nepiodog kavovikig {whg Tou epyaleiou £xel Anéel, cuviotdtatn
AmOCUVAPMOAGYNON TOU EPYAAEIOU, N amoAiTavon Kat 0 SlaxwPIoMOg TwV AVTANAKTIKWY KATA
UAIKO yIa va mTMop£GouV Val avakuKAwBoUv.

To eyxelpidio autd cuvTaxTnKe oTnV ayyAiki Y\wooa.

H emokeur| kat ouvTripnon Twv epyaleiwv mpémet va Sievepyeital amd E§ovatodotnpévo Kévipo
Tuvtiipnonc. Na omoladnmote epwtnon amotavBeite oto mMAnctéotepo Mpageio i Avtimpdowno
¢ Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTikou cupoAou.
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Informacije o varnosti izdelka

Namen uporabe:

P i¢ne vbodne zage so j za zaganje lesa, ih plos¢, cevi, in
zlebov.
Ce zelite veé informacij, glejte obrazec 16578809 v priro¢niku za varno delo s pnevmat-
skimi vbodnimi zagami.
Navodila so na voljo tudi na spletni strani: www.ingersollrandproducts.com
Specifikacije Izdelka
Udarcev Raven Hrupa dB (A) Vibracije (m/s?)
Model Dolzina [Udarcevna (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) Tlak Moé (ISO 3744) | Raven *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = merilna negotovost (Vibracije)

Uporaba

Naredite zareze v lesu ali primerljivem materialu, kakor je prikazano na naslednjih ilustracijah:

1. Drzite zago, kakor je prikazano na sliki 1, tako da je vodilo Zage postavljeno trdno proti
obdelovancu in je konica lista Zage nad materialom. Pritisnite sprozZilec.

(Slika 1)
2. Dvignite rocaj zage, da pride konica Zage v stik z materialom. Glejte sliko 2.

(Slika 2)
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3. Pocasi dvignite Zago v navpicni polozaj, medtem pa drzite vodilo Zage trdno na materialu.
Vodite Zago v tem polozaju vzdolz smeri zareza.

4. Ko rezete material pri robu morate drzati Zago,kakor je pokazano na sliki 3 tako, da imate
vodilo Zage trdno na obdelovancu in s tem preprecite vibracije materiala in ropotanja rezila.
Kadar zelite narediti izrez neposredno v kovino, najprej z dletom ali vrtalnikom izvrtajte zacetno
luknjo.

(Slika 3)

Namestitev in mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najvec¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
zracnih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izkljucitvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16582009 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe:

1. Zracni filter 6.  Velikost navoja

2. Regulator 7. Spoj

3. Mazalka 8. Varnostna zracna varovalka
4. Varnostni izkljucitveni ventil 9. Olje

5. Premer cevi 10.  Mast - med sestavljanjem

Sestavni deli in vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik tega priro¢nika je anglescina.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblasceni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Ucel pouzitia:

Tieto pneumatické priamociare pily st uréené na rezanie dreva, lepenky, rir, potrubi a

odkvapov.

Dalsie informécie najdete v priru¢ke Bezpeénostné intrukcie pre pneumatické

priamodiare pily 16578809.

Prirucky si mozete stiahnut’z webovej stranky www.ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktu
Dizka Zarezy Hladina Hluku dB (A) Vibracii (m/s?)
Model zérezu za (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in (mm) minutu Tlak  |Vykon (ISO 3744)| Hladina | *K
SRAO10A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRAO10K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = neistota merania (Vibracii)

Prevadzka

Urobte priame rezy do dreva alebo porovnatelného materidlu podla nasledujticej ilustracie:

1. Pilu drzte podla obrazku 1 s priloznikom pevne opretym o rezany material a vricholom ¢epele
nad nim. Stlacte spust.

(Obrazok 1)

2. Zdvihnite rukovat’ pily, ¢im privediete vrchol ¢epele do kontaktu s materialom. Vid Obrézok 2.

(Obrazok 2)

16581993_ed2
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3. Pomaly dvihajte pilu do kolmej polohy a pri tom stéle udrzujte priloznik pevne oprety o mater-
ial. V tejto pozicii pilu vedte pozd|z smeru rezu.

4. Ked'rezete kovy od hrany, drzte pilu podla obrazka 3 tak, ze budete udrziavat’ priloznik pevne
oprety o dany predmet, aby ste zabranili vibraciam kovu a traseniu cepele. Pri vytvéarani priamych
rezov do kovu najprv vysekajte alebo vyvitajte zaciato¢nu dierku.

(Obrazok 3)

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost' privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak

(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstraiujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (Castiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha hadica
alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16582009 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania udrzby
je znazorneny v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného
pouzivania:

1. Vzduchovy filter 6.  Velkost'zavitu

2. Regulator 7. Spojenie

3. Mazivo 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nuadzovy uzatvéraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice 10. Vazelina - pocas montaze

Diely a Udrzba

Ked'sa skondi zivotnost’ naradia, odportca sa naradie demontovat, odmastit’ a suciastky rozdelit’
podla materialu, aby sa mohli recyklovat’.

Povodnym jazykom tejto prirucky je anglictina.

Oprava a udrzba naradia by mala byt' vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distribitora.
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Bezpecnostni Informace k Produktu

Ucel pouziti:

Tieto pneumatické priamociare pily st uréené na rezanie dreva, lepenky, rir, potrubi a
odkvapov.

Dalsi informace najdete v prirucce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické primocaré pily
16578809.
Prirucky si muzete stéhnout z webové adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikace Produktu
Délka Hladina Hluku dB (A) Vibraci (m/s?)
Model zarezu | Zérezy (ANSI 55.1-1971) (150 28927)
in (mm) zamin. Tlak Vykon (ISO 3744) | Hladina *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA010K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = nejistota méfeni (Vibraci)

Prevadzka

Urobte priame rezy do dreva alebo porovnatelného materidlu podla nasledujticej ilustracie:

1. Pilu drzte podla obrazku 1 s priloznikom pevne opretym o rezany material a vricholom ¢epele
nad nim. Stlacte spus”.

(Obrazok 1)
2. Zdvihnite rukova” pily, ¢im privediete vrchol ¢epele do kontaktu s materialom. Vid Obrazok 2.

(Obrazok 2)
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3. Pomaly dvihajte pilu do kolmej polohy a pri tom stéle udrzujte priloznik pevne oprety o mater-
ial. V tejto pozicii pilu vedte pozd|z smeru rezu.

4. Ked'rezete kovy od hrany, drzte pilu podla obrazka 3 tak, Ze budete udrziava” priloznik pevne
oprety o dany predmet, aby ste zabranili vibraciam kovu a traseniu cepele. Pri vytvéarani priamych
rezov do kovu najprv vysekajte alebo vyvitajte zaciato¢nu dierku.

(Obrazok 3)

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maimalni
provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pies viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Zze dojde k poruseni vedeni nebo
preruseni spojeni. Na obr. 16582009 a tabulka na str. 2. Cetnost Udrzby je uvadéna v kruhové
3ipce a je definovéna jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu:

1. Vzduchovy filtr 6.  Velikost zavitu

2. Reguldtor 7.  Spojeni

3. Mazivo 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
4. Nouzovy uzaviraci ventil 9. Olej

5. Prumer hadice 10. Vazelina - po¢as montaze

Dily a Udrzba

Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporu¢ujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této pfirucky je anglictina.
Oprava a Udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelai Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud kasutamine:

Need pneumovénksaed on ette nahtud puidu, mitmekihiliste paneelide, torude, isoleer-
torude ja vik ude l6ikamisel

Li leiate juhendist Pi tilise vonk ohut be juhend, vorm 16578809.
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

Toote spetsifikatsioon

Kéigu Miiratase dB (A) Vibratsioon (m/s?)
Mudel pikkus Kaiku (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
in(mm) Rohk Véimsus (ISO 3744)| Tase *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = mobdtmise madramatust (Vibratsioon)

T66
Sisseldigete tegemiseks puitu voi sarnasesse materjali toimige jargmiste jooniste kohaselt:

1. Hoidke saagi vastavalt joonisele 1, nii et sae juhik oleks kindlalt vastu materjali ning tera ots
materjali kohal. Vajutage péastikut.

(Joonis 1)
2.Tostke sae kéepide Ules, viies tera otsa materjaliga kokkupuutesse. Vt joonis 2.

(Joonis 2)
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3.Tostke saag aeglaselt piistasendisse, hoides sae juhikut tugevasti vastu materjali. Suunake
saagi selles asendis piki l6ikejoont.

4. Metalli I6ikamisel servast alates hoidke saagi vastavalt joonisele 3, surudes sae juhikut tugev-
asti vastu detaili, et valtida metalli vibratsiooni ja tera I6gisemist. Saagimise alustamiseks keset
metalli [66ge meisliga voi puurige esmalt ldhteava.

(Joonis 3)

Paigaldamine ja Madarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labimddduga ohutoiteli-
in. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, ohufiltrist ja kompressoripaa-
gist valja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele nouetekohaselt dimensioonitud 6hukaitseklapp
ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et
valtida vooliku visklemist selle purunemise voi liite lahtituleku korral. Vt joonis 16582009 ja tabel
Ik 2. Hoolduse sagedus on naidatud Gimarnoolel ja seda maaratletakse jargmiselt: h=tunnid,
d=péevad ja m=kuud t6oriista tegelikku kasutamist:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus

2. Regulaator 7.  Liide

3. Olitaja 8. Ohukaitseklapp

4. Hadaseiskamisventiil 9. Oli

5. Vooliku ldbimoot 10. Maérimine - montaazi ajal
Osad ja Hooldus

Parast seadme to6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand ldhima biroo véi edasimiitja poole.
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A termékre vonatkozé biztonsagi informaciok

Rendeltetés:

Ezeket a siiritett leveg6s rezgofiirészeket fa, épitdlap, cs6, csatorna és esoviz-levezetd
csatorna vagasara tervezték.

Tovabbi informaciot a siiritett levegés rezgofiirész 16578809 jelli, biztonsagi in-
formaciokat tartalmazo kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.ingersollrandproducts.com

A termék jellemz6i

Loket | Zajszint dB (A) Vi(': */‘:2')"5

Modell hossz _|L3ketper- (ANSI $5.1-1971) (150 28927
in (mm) Nyomas |Teljesitmény (ISO 3744)| Szint | *K

SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

Mikodtetés

Faban vagy hasonlé anyagban a kovetkez6 abraknak megfelel6en végezzen egyenes vagasokat:

1. Szoritsa a flirészt az 1. dbran lathaté modon a flirészvezetdvel hatarozottan az anyaghoz, a
flirészlap csticsa az anyag felett legyen. Nyomja meg az inditégombot.

(1. dbra)

2. Emelje meg a flirész fogantyujat, érintse a lap hegyét az anyaghoz. Lasd a 2. dbrat.

(2. 4bra)
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3. Emelje a flirészt lassan fliggdleges helyzetbe, a flirészlapot szoritsa hatarozottan az anyaghoz.
Tartsa meg a flirész helyzetét a vagas iranya mentén.

4. Ha fémet vag a szélétdl kezdve, tartsa a flirészt a 3. abran lathaté moédon, tovébba a fém illetve

készit fémben, elészor véssen vagy furjon indulélyukat.

(3. bra)

Telepités és Kenés

A levegéellato vezeték méretét tgy vélassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis tize-
mi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bél a csévezetékek legalacsonyabb pontjan
(pontjain), a légsziirékbdl (6) és a kompresszortartalybol naponta eressze le a kondenzatumot.
Szereljen megfelelé méretti biztonsagi levegdszelepet a tomlé eléremend dgaba és hasznaljon
megfelel6 rogzitészerkezetet a belsé elzard szerelvény nélkili tomlékben, hogy a tomlé meg-
rongalédasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a tomlé ne mozdulhasson el. Lasd a 16582009
rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkoros nyil jelzi, és tényleges
szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=hdénapokban keriil meghatérozasra:

1. Levegésziird 6.  Menetméret

2. Nyomésszabalyzo 7.  Csatlakozas

3. Olajozo 8.  Biztonségilevegbszelep

4. Vészledllito szelep 9. Olaj

5. Tomléatmérd 10. Kendzsir - 6sszeszerelés alatt

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az tjrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Ezen kézikonyv eredetileg angol nyelven irédott.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végzheti.

Ko6zélnivaloit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjesztéhoz.
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Gaminio saugos informacija

Paskirtis

Sie pneumatiniai slankieji pjaklai skirti medziui, medienos plokstéms, vamzdziams,
kanalams ir lastakams pjaustyti.

Daugiau informacijos i itep inio slankiojo pjiklo ini gos informacijos
instrukcijos formoje 16578809.
Instrukcijas galima parsisiysti i$ interneto svetainés www.ingersollrandproducts.com

Gaminio techniniai duomenys

Takto Garso lygis dB (A) Vibracijos (m/s?)
Modeli trukmé Takty (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
per min.
in (mm) Slégis Galia (1SO 3744) | Lygis *K
SRAO0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = matavimo paklaida (Vibracijos)

Naudojimas

Medj ar analogiska medziaga tiesiai pjaukite taip, kaip parodyta Siose iliustracijose:

1. Pjakla laikykite taip, kaip pavaizduota 1 pav. - pjuklo ribotuva tvirtai prispauskite prie pjovinio,
o asmeny galg laikykite virs pjaunamos medziagos. Paspauskite jungiklj.

(1 pav.)
2. Pakelkite pjaklo rankena ir asmenis pridékite prie pjaunamos medziagos. Zr. 2 pav.

(2 pav.)
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3. Pjuklg letai kelkite statmena kryptimi, pjaklo ribotuva laikydami tvirtai prispausta prie pjovinio.
Taip laikydami pjakla, traukite jj pjavio kryptimi.

4. Pjaudami metala nuo krasto, pjakla laikykite taip, kaip pavaizduota 3 pav. - pjaklo ribotuvg
laikykite stipriai prispaude prie pjovinio, kad iSvengtuméte metalo vibracijos ir kad nesokinéty
asmenys. Pjaudami tiesius pjavius metale, pirmiausia kaltu arba greztuvu padarykite pradine
anga.

(3 pav.)

Prijungimas ir sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo antgalyje
(PMAX). Kondensatg i3 voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompreso-
riaus bako ileiskite kasdien. Auk$¢iau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties visomis
Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty
Zarnai métytis j $alis, jei nutrikty Zarna ar atsijungty jungiamoji mova. Ziarékite 16582009 pav.

ir lentele 2 psl. Techninés priezitros daznis nurodytas Ziedinéje rodykléje ir nustatomas pagal
faktinio naudojimo h=valandas, d=dienas ir m=ménesius:

1. Orofiltras 6.  Sriegio matmenys

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Tepimo jtaisas 8. Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinio i$jungimo voztuvas 9. Alyva

5. Zarnos skersmuo 10. Tepimas - surenkant

Dalys ir Techniné Prieziara

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy
tepala, suskirstyti detales pagal medziaga, i kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky per-
dirbimo jmonei.

Sios instrukcijos originalo kalba yra angly.
Prietaiso remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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lekartas drosibas informacija

Paredzétais lietojums:

Sie pneimatiskie virzulzagi ir paredzeti koka, saplaksna, caurulu, caurulvadu un notekcau-
rulu zagesanai.

Papildu informaciju ejiet P virzulzagu drosibas informacijas instrukcija
16578809.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

Izstradajuma Specifikacijas

Gajiena Garso lygis dB (A) Vibracijos (m/s?)
Modeli garums | Gajieni (ANSI $5.1-1971) (IS0 28927)
in (mm) Slegis Galia (ISO 3744) | Lygis *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

Ekspluatacija

Izdariet tiesus griezumus koka vai lidziga materiala, ka paradits turpmakajos attelos:

1. Turiet zagi, ka paradits 1. attela, lai zaga virzitajs butu stingri piespiests materialam un zaga
asmens gals atrastos virs materiala. Nospiediet sledzi.

(1. attels)

2. Paceliet zaga rokturi, lai asmens gals saskartos ar materialu. Sk. 2. attelu.

(2. attels)
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3. Leni celiet zagi stateniska stavokli, turot zaga virzitaju stingri pret materialu. Virziet zagi
griesanas virziena, turot to Sada stavokli.

4. Zagejot metalu no malas, turiet zagi, ka paradits 3. attela, lai zaga virzitajs butu stingri
piespiests apstradajamajam materialam, noversot metala vibracijas un asmens svarstibas. Izdarot
metala tiesus griezumus, vispirms iecertiet vai izurbiet sakuma caurumu.

(3. attels)

Uzstadisana un Ellosana

Slzvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu
(PMAX) pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu,

gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa
drosinataju pirms slatenes un izmantojiet stabilizéjo3u ierici ap katru s|atenes savienojumu bez
iekséja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu 3|itenes métasanos gadijuma, ja partrakst s|utene
vai atvienojas savienojums. Skatit attélu 16582009 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir
redzams uz aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmanto3anas laika stundas (h), dienas (d) un
ménesos (m). Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Gaisafiltrs 6. Vitnes izmérs

2. Regulators 7. Savienojums

3. Smeérviela 8.  Gaisa drosinatajs

4. Avarijas slégvarsts 9. Ella

5. S|atenes diametrs 10. Ellosana - montazas laika

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originala valoda ir anglu valoda.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa obstugi narzedzia

Przeznaczenie:

Taf yczna pita p i otna ta zaprojek do ciecia drewna, ptyt
dr ianych, rur, pr dow k ychirur sp ych.
Wiecej danych mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpi n I yc-

znych pit posuwisto-zwrotnych 16578809.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.ingersollrandproducts.com

Specyfikacje Produktu
Dlugosc Posuwy Skanas limenis dB (A) Vibraciju (m/s?)
Model posuwu na (ANSI $5.1-1971) (1SO 28927)
in (mm) minute Spiediens | Stiprums (ISO 3744) |Limenis | *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA0T0K2 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

* K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

Obstuga

Wykonuj proste ciecia w drewnie lub podobnym materiale, tak jak to pokazano na ilustracji:

1. Chwy¢ pite, tak jak pokazano na Rysunku 1, z prowadnica pewnie docisnieta do materiatu z
ostrzem brzeszczotu znajdujacym sie nad materiatem. Nacisnij spust.

(Rysunek 1)

2. Unie$ uchwyt pity, dotykajac ostrzem brzeszczotu do materiatu. Patrz Rysunek 2.

(Rysunek 2)
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3. Unies$ powoli pite do pozycji pionowej, trzymajac jej prowadnice pewnie docisnietg do
materiatu. Prowadz pite w tej pozycji wzdtuz linii ciecia.
4. Podczas ciecia metalu od krawedzi, chwy¢ pite tak jak to pokazano na Rysunku 3 i trzymaj jej

prowadnice pewnie docisnieta tak, aby zapobiec wibracjom materiatu i brzeszczotu. Podczas
wykonywania prostych cie¢ w metalu, na poczatku wykonaj naciecie lub otwor.

(Rysunek 3)

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszczac kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociaggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz Rysunek
16582009 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny,
d=dni, m=miesiace rzeczywistego uzytkowania. Pozycje s nastepujace:

1. Filtr powietrza 6.  Rozmiar gwintu
2. Regulator 7. Pofaczenie
3. Smarownica 8.  Bezpiecznik powietrzny
4. Zawor bezpieczeristwa odcinajacy 9. Olej
doptyw powietrza 10. Smarowanie - podczas montazu

5. Srednica weza

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz rozdziele-
nie cze$ci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtdrnie przetworzyc.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona z jezyka angielskiego.
Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy
Ingersoll Rand.
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NHpopmauusn 3a BesonacHocTTa Ha MpoaykTa

" no Mp

Tean N TUYHU TPNOHM C paTHO - NOCTbNaTeNnHo canp 3a
pA3aHe Ha AbPBO, AbCKU, TPH6U, NPOBOAHNLN 1 yNyLN.

3a gonbnHnTenHa MHGpOf I cny cP ACTBOTO C MHGOP 3a

6e3onacHocT 16578809.
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenun ot www.ingersollrandproducts.com

Cneundukauyum Ha MpoaykTa

AbmKuHa HuBo Ha 3ByK npn B“(?:/asl;‘)“ﬂ

Mopenu | Ha yAapa ::-:1:}:’;: Ceo6opHa Ckopoct dB (A) (ANSI S5.1-1971) (IS0 28927
in (mm) Hansarane MouwHocr (ISO 3744) Hueo *K

SRAOT0AT| 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRAOT0K2| 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K = HecurypHoCT B U3mepBaHeTo (Brbpauus)

JyHKUMOHUpaHe

lMpaBeTe pa3pesy BbPXy AbPBO WK NOJOGEH MaTepuar, KakTo e MoKasaHo Ha ClefHuTe
nncTpaymn:

1. [lpbKTe TPMOHa, KaKTo e nokasaHo Ha Our.1, kaTo HacouBalLoTO YCTPONCTBO Ha TPMOHA
e TOYHO CpeLly MaTepuana v kpas Ha OcTpureTo e Haj MaTepuana. HaTucHeTe NycKoBOTO
YCTPONCTBO.

(Ourypa 1)

2. MoBaurHeTe ipbXKaTa Ha TPMOHa, KaTo MOCTaBUTE FOPHUA Kpait Ha OCTPUETO B KOHTAKT C
maTepwana. Buxkte Qurypa 2.

(®urypa 2)

3. MospurHete TprioHO 6aBHO B U3NpPaBeHO MONOXKeHVe, KaTo AbpXuTe HacousaloTo
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YCTPOMCTBO Ha TPMOHa TOYHO Cpelly MaTepurana. HacoueTe TpMOHa B MONOXeHWe Mo NocoKa Ha
pA3aHeTo.

4. KoraTo pexeTe MeTan oT Kpas, ApbKTe TPp1oHa, KakTo e nokasaHo Ha Ourypa 3, KaTo fbpxute
HacouBalLoTo ycTPOMCTBO Ha TPKOHa TOYHO CPeLLy NMOCoKaTa Ha pA3aHe, 3a Aa NpejoTBpaTUTe
BMOPaLMM Ha MeTasa v TpenTeHe Ha oCTpreTo. KoraTo pexeTte MeTas, MbPBO W3MoN3BaiiTe A1eTo
vy NpobuiiTe HavyanHa fynka.

(®urypa 3)

MouTax n CmasBaHe

Pa3mepy Ha IMHWATa Ha NofjaBaHe Ha Bb3AyX MPY KOUTO € OCUrypeHO MakcMMasHO onepaTyiBHO
HanAraHe Ha MHcTpymeHTa (PMAX) npy BXOAHOTO OTBEPCTUE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOgHUTENEH
KaHan Ha KOH/leH3aTa Ha BeHTuna(u1Te) npu HuckaTa(te) Touka(un) Ha TpbOUTE, Bb3aYLEH GUNTbP
1 KOMMPECOPHUA pe3epBoap 3a BCeKWAHeBHa ynoTpeba. IHcTanupaiiTe NpaBuiHO opasmepeH
obe3sonacuTenieH Bb3fyLUeH NpefnasuTen Mo NoToka Ha MapKyya 1 13Mon3BalTe yCTPONCTBO
NpOTVB 3anuTaHe NP BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH cnvpaTenieH KpaH, 3a fa
npepnasuTe MapKyya OT 3annTaHe ako MapKyybT NoAaaje Uni ce NpekbCHe CBbP3BaHeTo.
BukTe uepTex 16582009 1 Tabnmuata Ha CTpaHuLa 2. YectoTaTa Ha M3BbpLUBaHE Ha MOAAPBKKA
e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPENKK 1 onpefeneHa Kato h=yacose, d=AHu, U m=meceLu Ha
peanHo un3nonssaHe. ToukuUTe ca ONpefeneH Mo Ce[HNA HaunH:

1. Bb3pyweH puntbp 6. Pa3mep Ha pesbata

2. XpoHoMeTbp 7. CBbp3Balllo 3BeHO

3. (Cmaska 8. MpepnaseH Bb3ayLueH GyLoH

4. ABapwueH cnupaTteneH BeHTUN 9. Macno

5. [mameTbp Ha Tpbba 10.  CmasBaHe - N0 Bpeme Ha MOHTax

PesepBHMu Yactn n Mopapbxka

KoraTo nsreye CpoKbT Ha eKCroataLma Ha MHCTPYMEHTa, Ce NpenopbyBa TOW fja ce pasrobu,
Nia ce 06e3Macv 1 YacTUTe My Aa Ce pasAenaT Cnopef MaTepuana, Taka Ye Morat Aa 6baat
peuvkapaxm.

OPUIMHAHWAT e31K Ha TOBa PbKOBOACTBO € aHMIMNCKI.

PeMOHT 1 noapbXKa Ha MHCTPYyMeHTa TpAGBa Aa Ce N3BbPLUBAT EANHCTBEHO OT YMbIHOMOLLEH
CepBY3eH LIeHTbP. 3a BCUYKM KOMYHMKaLMK Ce 06pbLyaiiTe KbM Haln-6nm3kns opuc unm
AncTpnbyTop Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste fierastraie pneumatice pneumatice sunt proiectate pentru taierea lemnului, a
placilor compozite, conductelor, traseelor si a burlanelor.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul 16578809.din Manualul de informatii
privind siguranta produsului
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

Lungimea Nivel de Zgomot dB (A) Vibratie (m/s?)
Model cursei C"mriS:ulze (ANSI 55.1-1971) (150 28927)
in (mm) Presiune |Putere (ISO 3744) Nivel *K
SRAO10A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRA010K2 5/8 (16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

*K =Toleranta la masurare (Vibratie)

Exploatare
Realizati taieturi directe in lemn sau material comparabil, asa cum se prezinta in urmatoarele
ilustratii:

1. Tineti fierastraul asa cum se prezinta in Figura 1, cu ghidajul fierastraului pe material si varful
lamei deasupra materialului. Apasati declansatorul.

(Figura 1)
2. Ridicati manerul fierastraului, aducand varful lamei in contact cu materialul. Vezi Figura 2.

(Figura 2)
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3. Ridicati incet fierastraul in pozitie verticald, tinadnd ghidajul fierastraului bine pe material.
Ghidati fierastraul in aceasta pozitie de-a lungul directiei téieturii.

4. Cand taiati metal de la o muchie, tineti fierdstraul asa cum se prezinta in Figura 3, tinand
ghidajul fierastraului bine pe suprafata prelucrata pentru a impiedica vibratiile metalului si
trepidatiile lamei. Cand realizati taieturi directe in metal, mai intai realizati un orificiu de pornire
cu ajutorul daltei sau al burghiului.

(Figura 3)

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

n amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 16582009 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sdgeata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtruaer 6. Méarimea filetului

2. Regulator 7. Cuplaj

3. Lubrificatoare 8. Siguranta fuzibila pneumatica
4. Valva de inchidere de urgentd 9. Ulei

5. Diametrul furtunului 10.  Lubrifiere - in timpul asamblarii

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresa-
rea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Acest manual a fost conceput in limba engleza.
Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor
Ingersoll Rand.

RO-2 16581993_ed2



(RU)

NHdopmauyus o 6 HOCTI U3,
I'IpeAnonaraemoe ncnonb3oBaHue:
3T NnHeBMaTU4YecKmne nvunabl Np ANA pe3Kn apeBecunHbl,

KOMMO3UTHBIX NNUT, TPY6, KabenenpoBOAOB N BOAOCTOUHDIX TPY6.

3ap C obparutech K py TBY no 6 HOCTW ANnA
nyeckoi i nunbl, popma 16578809.
PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ Beb-caiita www.ingersollrandproducts.com

TexHUuyeckne xapakTepucTukmn nsgenna

YpoBeHb 2
Anuna Yucno 3ByKoBoMowHocTndB (A) BuGpauyuu (m/s?)
Mopgens X0Aa | nBoiiHbIX XOA0B (ANSI $5.1-1971) (150 28927)
- B MUHYTY
in (mm) il Mutanne (ISO 3744) |yp *K
SRA0T0A1 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33
SRAO10K2 | 5/8(16) 1600 86.0 99.0 10.8 33

HeonpepenenHocTb nameperua (Bubpauun) K

dKcnnyataumna

[lenaiiTe npAmble pa3pesbl B JPeBECHE UNN B MaTepurane ¢ MOA06HbIMY XKe XapaKTepucTuKamm,
KaK NOKa3aHo Ha ciefyoLwnx nintocTpaunax:

1. NlepxunTe Ny, Kak NOKa3aHo Ha pucyHKe 1, NNOTHO NPUXKMMas HanpassAoLYyio bl K
maTepuany, a KoHel HO>KOBOYHOTO MoJIOTHa yﬂep)KMBaVlTe HaJ maTtepunanom. Haxmure raweTtky
BbIKNto4aTena.

(PucyHok 1)

2. MoaHVMUTE PYKOATKY MNbl, NPUBOAA KOHEL| HOXOBOYHOTO MOJIOTHA B KOHTAKT C MaTepuanom.
CM. pUCYHOK 2.

(PrcyHok 2)
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3. MepneHHo nofHMMaiTe Ny B BEPTUKabHOE NMOSIOXKEHWE, NNOTHO NpMKnmas
HanpaenALWY NWUbl K Matepuany. Be,cu/n'e nuy B 3TOM MOSIOXKEHUW BAONb HanpasneHna
paspesa.

4. Tpw pe3ke meTanna oT Kpasa AepXuTe Ny, Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe 3, NNIOTHO NPUXUMas
HanpaenAwLLyio NUbl K 06pabaTbiBaeMOi NOBEPXHOCTY, YTOObI CKMIOUNTL BUGPaLMIo MeTanna
1 KonebaH1A HOXKOBOUYHOTO MOMOTHA. MNPy BLINONHEHNM NPAMbIX Pa3Pe30B B MeTassle CHavana
BbIPyGUTE UNV MPOCBEPAINTE HAaYaNbHOE OTBEPCTHE.

(PucyHok 3)

YcTaHOBKa 1 cmasKa

YT106bI 06ECNEeUNTb MaKC bHOe paboyee fjaB (PMAX) Ha BxOoA€e MHCTPYMEHTa,
npaBubHO NofbrpaliTe pasmep NMHNUK. EXXeiHEBHO CMBaliTe KOHAEHCAT U3 KnanaHa
(KnamaHoB) B HWKHNX TOUKe (TOUKax) TPy6HO 06BA3KM, U3 BO3AYLLHOMO GUIBLTPA a TakKe

13 6aka Komnpeccopa. YcTaHOBUTe BO3AYLLIHbIN NPejOXpaHUTe b Ha BXOAE WiaHra 1
UCnosb3yiiTe YCTPOWCTBO NPOTUBOCKPYUMBAHMA Ha BCEX CLiEMEHNAX WNaHra 6e3 BHYTPeHHero
OTK/IOUYEHNA, YTOObI NPeIOTBPATUTL CKPYUNBaHWE LWaHra, CAN WAAHT yNaAeT, uiv ecnn
cuenneHna pasbeanHaTca. Cm. puc. 16582009 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YacToTa o6cnyxnBaHus
yKa3aHa B Kpyr/iol CTpesike 1 yKasaHa B Bufe: h=uacbl, d=Hu, n m=mecALbl GpaKTM4eckoro
UCMONb30BaHUA. JNeMeHTbl Onpe/ieneHbl Kak:

1. Bo3pywHbin dunbTp 6. Pasmep pe3bbbl

2. Perynatop 7. Cuennexue

3. Jly6pukaTtop 8. Bo3saywHblii npeaoxpaHnTenb

4. KnanaH 3KCTpeHHOW OCTaHOBKM 9. Macno

5. [nameTp wnaHra 10. KoHcucTeHTHas cmaska - BO Bpema CO0pKu

Yactun n o6cnyxmnBaHmne

Mo ncreyeHun CpoKa CJ'Iy)K6bI WNHCTPYMEHTa ero pekomeHayeTca pa306paTb, YyAanuTb CMasKky u
paccopTupoBaTb YaCcTn NO MaTepunanam, 4T06bI OHY MOT/IN 6bITH nepepaGOTaHbl.

OpI/IrVIHaJ'I 3TOro pyKoBOACTBA HanncaH Ha AHIMNINCKOM AA3bIKe.

PemMoHT 1 06CJ‘Iy)K|/lBaH|/le HCTPYMeHTa AOMXKHbI OCYLLECTBIATLCA TOJIbKO YMOJIHOMOYEHHbIM
CEPBUCHBIM LEEHTPOM.

Bce nucbma cnefyet HanpaenATb B 6nvkaiiwui oduc Ingersoll Rand nnu anctpubbiotopy
KOMMaHnu.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (F1) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNOPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole that the product: Air Recip g Saw

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Sierra Alternativa Neumatica

(FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Scie pneumatique alternative (IT) Dichiariamo sotto la nos-|
tra unica responsabilita che il prodotto: seghe alternative pneumatiche (DE) Erklaren hiermit, gemaB unserer alleinigen
Verantwortung, daB die Gerate: Druckluft-Stichséagen (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het
produkt: pneumatische pendelzagen (DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstdende produkt: Denne trykluftdrevne
frem- og tilbagegaende sav (SV) Intygar harmed, i enlighet med vart fullstiandiga ansvar, att produkten: tryckluftsdrivna
sticksag (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: trykkluftstikksagen (Fl) Vakuutamme ja kannamme yksin téyden
vastuun siitd, ettd tuote: paineilmatoiminen puukkosaha (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que

o produto: pneuméticas movimento alternado serras (EL) An\@voupe 6Tt pe 81k pag eudivn To mpoiév: TaMvEpopIKA
p1ovia aépog

Model: SRA010A1 Series/ Serial Number Range: 210A - XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Montela: / Khipaxa Av§ovtog ApiBpou:

To which this ion relates, is in i with provisi of Di i :2006/42/EC inery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklzering vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erkleeringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (Fl) johon téma vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta onoia agopd autr n Sniwon, givat
oUMPWVA LE TIC TTPOBAEPELC TwV EVTONDV:

By using the following Principle Standards: ANSI $5.1-1971, 15028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DA) ved at vare i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
foljande principstandard: (NO) ved & bruke folgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kdytettdessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) Xpnotpomnoivtag ta napakatw Kopia
npotuna:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010:
(NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato: Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010:
(FI) Paivays: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010: (EL) Huepopnvia: lavoudpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) da: (FR) App! é par: (DE) igt von: (NL) dgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

He=—ruo- fot iy

H.Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE (ET) VASTAVUS-
DEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS
DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) AEK/TAPALIA 3A CbOTBETCTBUE (RO) DECLARATIE

DE CONFORMITATE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Reciprocating Saw

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmati¢ne vbodne Zage (SK) Prehlasujeme na svoju
zodpovednost; Ze produkt: pneumatické priamociare pily (CS) Prohladujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek:
pneumatické pfimocaré pily (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Pr ilise vonksae (HU) Kizérélagos
felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a termék: Stiritett levegés flirész (LT) i iski
kad gaminys: Pneumatinis pjaklas (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Siritett levegos fiirész
(PL) Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialno$¢ za to, ze produkt: Pita pneumatyczna (BG) [leknapupame Ha
COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye MPOAYKTHT: THeBMaTueH TPUOH

(RO) Declaram sub propria raspundere ca produsul: Fierastrdu pneumatic

Model: SRAO10A1 Series / Serial Number Range: 210A — XXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih $tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seeri-
anumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Mogen: / CepuitH Homepa ot go: (RO) Model: / Domeniu
numar serie:

To which this ion relates, is in i with provisi of Di

y)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanas3a, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie vzt'ahuje,
zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic:

(ET) Mida kéesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen

nyil vonatkozik, felelnek a ké 6 iranyelv(ek) el8irdsainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,

atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych
ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce OTHaca HacToslLaTa
ieknapauus, e B CboTBETCTBME C pasnopesbuTte Ha [lupekTusa () (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform
cu prevederile Directivei(lor):

By using the following Principle Standards: ANSI $5.1-1971, 15028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujtcich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
z&konnych norem: (ET) Jargmiste pohi: i ise korral: (HU) A k& 6 elvi & asa
(LT) Remiantis 3iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaHe Ha cnegHute ocHosHu CtaHgapTu: (RO) Utilizand urmatoarele
standarde de principiu:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Januar, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupéev: Jaanuar, 2010:
(HU) Datum: Januar, 2010: (LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010:
(BG) [lata: Ayapu, 2010: (RO) Data: lanuarie, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jovahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) OpobpeH oT: (RO) Aprobat de:

b = PTG 0 e

H.Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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